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Vmx-видеоаналитика:
для высококачественной дефектоскопии
силами AI и CV
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Мы разрабатываем ПО 
видеоаналитики для систем 
автоматизации контроля на 
производстве.
Наши клиенты экономят сотни 
миллионов рублей на сокращении 
издержек, исключении ошибок 
человеческого фактора, 
повышении качества продукта и 
техпроцессов, заботятся об 
экологии.

Миссия «ВидеоМатрикс» и рынок

Наши клиенты:
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Цифры и факты о «ВидеоМатрикс»

реализованных 
проектов 

на крупнейших 
предприятиях

50+
лет опыта работы 
ключевой команды в области машинного зрения25+

патентов на 
изобретения 
и полезные 
модели
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фактически 
достигнутая точность 
работы систем Vmx

Все продукты Vmx
внесены в реестр  
отечественного ПО



Продукты Vmx понравятся вам
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Просты и понятны 
в использовании

Могут работать с
различными 

сенсорами — от 
дешевых IP-камер 

до лазерных 
сканеров, в том 
числе и с теми, 
что у вас уже 

стоят

Точны в работе 
благодаря 
синергии 

математических 
алгоритмов 

и нейронных 
сетей, 

собственного 
трекинга

Базируются на 
одной платформе, 

могут быть 
использованы

как по отдельности, 
так и все вместе



Vmx-ПО ⎼ все на единой платформе
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Vmx Qualex Vmx MarkerID

Vmx Dequs Vmx SILA

учёт, прослеживаемость и 
паспортизация продукта на 

конвейере

контроль качества продукта, 
контроль технологического 

процесса и состояния 
оборудования

контроль динамических объектов 
(людей, транспорт) и анализ их 
деталей внешнего вида, 
взаимодействия и передвижения

аналитика промышленной 
маркировки



VMX DEQUS

*Запись в реестре №11107 от 20.07.2021 произведена на основании приказа Министерства цифрового развития, 
связи и массовых коммуникаций Российской Федерации от 19.07.2021 №736

Качество продукта
Дефектоскопия, геометрия, гранулометрия

Состояние 
промышленного 
оборудования

Контроль 
технологического 

процесса

https://reestr.digital.gov.ru/upload/iblock/a5f/jmoah16kvzsdg6uh4g8a2c9ci68ee8bo/19.07.2021_736_%D0%BF%D1%80%D0%B8%D0%BA%D0%B0%D0%B7.pdf


Контроль качества продукта

Дефектоскопия



Мониторинг состояния оборудования

Обнаруженные трещины с подсветкой
Детали оборудования
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АРМИЛ. Схема. Установка
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Разработано для ГК «Ростех»
АО «РТ-Техприемка»



Детализация
сложнейших для определения дефектов

Факты:
Минимальный размер 
дефекта 0,3 мм.

Технология такой 
дефектоскопии 
запатентована в 2022 г



Уникальный метод дефектоскопии 
отражающих поверхностей запатентован

№ 2777718

СПОСОБ НЕРАЗРУШАЮЩЕГО ОПТИКО-
ВИЗУАЛЬНОГО КОНТРОЛЯ ИЗДЕЛИЙ МЕТОДОМ 

МАШИННОГО ЗРЕНИЯ

Патентообладатель: Общество с ограниченной 
ответственностью «ВИДЕОМАТРИКС» (ООО 
«ВИДЕОМАТРИКС») (RU)

Авторы: Нигматуллин Фарид Танурович (RU), Сорвин Илья 
Игоревич (RU)

Заявка № 2021124305
Приоритет изобретения 17 августа 2021 г.
Дата государственной регистрации
в Государственном реестре изобретений
Российской Федерации 08 августа 2022 г.
Срок действия исключительного права
на изобретение истекает 17 августа 2041 г.

Руководитель Федеральной службы
по интеллектуальной собственности

Ю.С. Зубов
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Примеры дефектов
Рванина Трещина Дыра

Оптико-электронные 
модули машинного 
зрения С5-1600CS30-
260, 5 шт.
Для определения краёв, 
отверстий и краевых 
вырывов материала

Определение дефектов видеоаналитикой
на металлической полосе – СККП 1300

◆ Уникально высокая точность: 
определяет дефекты размером 
от 0,5 мм на разной глубине 
залегания с точностью 98% 

◆ Система детектирует все 
возможные классы дефектов 
стальной полосы толщиной от 
2,5 мм до 0,5-0,8 мм

◆ Полное покрытие системой при 
высокой скорости движения 
анализируемого объекта, т.е. 
анализирует каждый миллиметр 
движущейся стальной полосы



Схемы расположения оборудования
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Лазерные 
сканеры

Для определения 
дефектов на поверхности

Короб
Для защиты
от пыли и 

брызг

Оборудование на АПР

Линейные 
цветные камеры 
+светодиодные 
осветители
Для определения дефектов на 
поверхности

Линейные чёрно-белые 
камеры
Для определения краевых вырывов 
материала: рванина, трещина, дыра

Доп.линейная 
камера
Для определения 
отверстий

Оборудование на стане 1300



Система обнаруживает
и подсвечивает дефекты
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ОТЧЕТ СИСТЕМЫ – ПАСПОРТА РУЛОНА:
карта дефектов и диаграмма ширины полосы



Для оптимизации обрезки полосы на 
АПР1 система дает Технологу:
• данные о положении и площади 

дефектов
• расчет % потери металла при 

обрезке

Сформированный паспорт позволяет 
обрабатывать полосу на АПР на 
максимальной скорости без опасения 
разрывов полосы

Результат автоматизации
на «ВИЗ-стали»

Повышение 
производительности 
АПР

Уменьшение расхода 
металла

Повышение качества 
выпускаемой продукции



Работаем с тепловизорами для контроля качества продукции

Термометрия поверхности
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Дефектоскопия брикетов каучука

◆ Анализ брикетов с 6 сторон при 
помощи 6 IP-видеокамер для 
каждой из поверхностей 
брикета

◆ Определение:
◆ дефектов (включая дифференциацию 

от допустимых краевых артефактов);
◆ контура продукции в четком 

соответствии с геометрией объекта;
◆ наличия/отсутствие/приход/уход 

брикета из зоны детекции.

◆ Привязка результатов расчета к 
порядковому номеру продукции

Факты:
Производительность 
конвейера: 
5 брикетов/мин.
Уровень вибрации 
в цехе: до 115 дБ.
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Видит разницу между браком
и краевым дефектом



Брикет каучука со сложной текстурой
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ВЫСОКОТЕКСТУРИРОВАННАЯ ПОВЕРХНОСТЬ.
СКЕЛЕТИЗАЦИЯ ДЕФЕКТА. МЕЛКИЕ ДЕФЕКТЫ. 



ИНТЕРФЕЙС СИСТЕМЫ НА ПК ОПЕРАТОРА
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Результат:
◆ Контроль качества с высокой 

точностью, без использования 
смарт-камер и исключая 
человеческий фактор

◆ Сокращение выпуска брака и 
возможность автоматически 
снимать брак с конвейера через 
воздействие на управляющие 
механизмы

◆ Возможность оптимизировать 
ресурсы предприятия

◆ Повышение репутации компании
как надежного поставщика 
качественной продукции
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Мониторинг состояния конвейера
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Карта состояния звеньев конвейера



Примеры работы с гранулометрией
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Кристаллы сахара Крошка каучука Руда



Система информирует о событиях 

На почту На экран 
оператора

SMS \
Звонком\

push



ВАРИАНТЫ ИНТЕГРАЦИИ С СИСТЕМАМИ ПРЕДПРИЯТИЯ

ПО VMX может быть интегрировано в большинство ERP, MES и PLC/PAC/IPC-систем:
Через стандартные протоколы: REST API, XML, JSON, CSV, TXT, SQL и др.
Через специализированные протоколы: MODBUS TCP, SNMP, MQTT и др.
Через индивидуально разработанные протоколы: TCP socket и др.

PLC/PAC/IPC (Programmable Logic Controller) — специальные разновидности электронных вычислительных
машин. PLC/PAC/IPC используют для автоматизации технологических процессов в реальном времени

REST API определяет набор функций, к которым разработчики могут делать запросы и получать ответы. REST 
(Representational State Transfer) — популярный архитектурный стиль для создания интеграционных API. В 
большинстве случаев веб-службы RESTful могут взаимодействовать с любой другой службой.

ERP (Enterprise Resource Planning), планирование ресурсов предприятия — специализированное ПО, реализующее 
организационную стратегию производства и операций, управления трудовыми ресурсами, финансового менеджмента и 
управления активами, ориентированная на непрерывную балансировку и оптимизацию ресурсов предприятия

MES (Manufacturing Execution System), система управления производственными процессами —
специализированное ПО, предназначенное для решения задач синхронизации, координации, анализа и 
оптимизации выпуска продукции в рамках какого-либо производства



ВАРИАНТЫ ИНТЕГРАЦИИ С ОБОРУДОВАНИЕМ
PAC/PLC/IPC



Точная промышленная 
видеоаналитика - это к Videomatrix!

http://vk.com/vmxru

@VideomatrixLLC

+7 (343) 204-7330

http://videomatrix.ru

vmx@videomatrix.ru


